
YǌƝȌƻǾȇ ƭƛƴŜłǊƴƝ ǇƻȊƛŎƛƻƴŞǊ s
vodní ofukovací tryskou

!ǳǘƻƳŀǘƛŎƪŞ őƛǎǘŠƴƝ 
elektrárenského kotle



tǊƻōƭŞƳ ŀ ƴŀǾǊȌŜƴŞ ǌŜǑŜƴƝ

Å½ŀƴłǑŜƴƝ ǇǊƻǎǘƻǊǳ ƳŜȊƛ ǘǊǳōƪŀƳƛvýparníku.

Åbǳǘƴƻ őƛǎǘƛǘ ƳŀƴǳłƭƴŠƳŜŎƘŀƴƛŎƪȅ Ǉǌƛ 
odstávce i ōŠƘŜƳ ǇǊƻǾƻȊǳ.

Å{ƳŠǊƻǾŀǘŜƭƴȇ ǇǊƻǳŘ ǘƭŀƪƻǾŞ ǾƻŘȅ.

ÅaƻȌƴƻǎǘ ŀǳǘƻƳŀǘƛȊŀŎŜ ǇǊƻŎŜǎǳ.



Kotel ςoblast őƛǎǘŠƴƝΣ ǇǌŜƴƻǎ ǘŜǇƭŀ

Oblast výparníku: 
ǇǌŜƴƻǎ ǇǌƛōƭƛȌƴŠ 
35% celkem 
ǇǌŜƴŜǎŜƴŞƘƻ 
tepla do 
ƻƘǌƝǾŀƴŞƘƻ 
média.



tǊƛƴŎƛǇ őƛƴƴƻǎǘƛ ȊŀǌƝȊŜƴƝ

Geometrický model kotle



Tryska



Blokové schéma 

ÅXZ pozicionér

Å2 x servomotor s integrovaným 
ǎŜǊǾƻȊŜǎƛƭƻǾŀőŜƳ ό!aY)

ÅƻȊǳōŜƴȇ ƘƴŀŎƝ ǌŜƳŜƴ

ÅPLCUnitronics Vision 130

ÅOvládá pozicionér podle zaznamené trasy

Å{ŜƪǾŜƴŎŜ ƧŜ ǎǇƻǳǑǘŠƴŀ Ȋ ƴŀŘǌŀȊŜƴŞƘƻ 
systému

ÅaŠǌƝŎƝ ǵǎǘǌŜŘƴŀ bL Ŏ5!v-9172

ÅLabview


