
         http://www.valcon-int.com 
    

10 2009 Automatické čistění elektrárenského kotle tlakovou vodou 1 

Automatické čistění elektrárenského kotle tlakovou 
vodou 

Křížový lineární pozicionér nesoucí trysku s tlakovou vodou 
 

Popis 

V prostoru ohniġtŊ v elektrárenském uhelném kotli dochází k radiaļn² vĨmŊnŊ tepla vznikl®ho 
spalováním. Po stranách kotle jsou um²stŊny trubkovnice s ohŚ²vanou vodou. Vlivem spalování 
uhlí dochází k zan§ġen² prostoru mezi trubkami, kter® jsou um²stŊny v nŊkolika Śad§ch za sebou. 
Zanesený prostor mezi trubkami vĨparn²ku vede ke zhorġen®mu prostupu tepla do ohŚ²van® páry 
a tím ke sn²ģen² energetick® ¼ļinnosti kotle. 
 
Prostory mezi trubkami je nutn® pravidelnŊ mechanicky ļistit. ĻistŊn² obvykle prov§d² obsluha ï 
manu§lnŊ tyļ². Popisovan® zaŚ²zen² slouģ² k automatick®mu ļistŊn² trubek proudem vody. 
Tlakov§ voda je pŚiv§dŊna do trysky na vnŊjġ² stranŊ kotle. Vzd§lenŊjġ² konec trysky je volnĨ a 
jeho polohou je ovlivŔov§n smŊr vodn²ho paprsku. Nános na trubkách je otrýskáván postupným 
proj²ģdŊn²m prostoru mezi trubkami vodn²m paprskekem. 
 
AutomatickĨ pohyb voln®ho konce trysky je zajiġtŊn kŚ²ģovĨm line§rn²m pozicion®rem a Ś²dic²m 
programovatelným automatem (PLC) se zaznamenanou trasou. 

Přínos 

 Úspora energie. 

 Vyġġ² dosaģitelnĨ vĨkon. 

 Prodlouģen² doby provozu bez odst§vek. 

 Prodlouģen² ģivotnosti kotle. 

 Automatický provoz. 

Instalované zařízení 

 KŚ²ģovĨ line§rn² pozicion®r. 

 Tryska s unaġeļem pro pozicion®r. 

 Pohybliv® uchycen² trysky do stŊny kotle. 

 OcelovĨ rozvadŊļ s Ś²dic² elektronikou ï jistiļe, nap§jec² zdroje, spínací relé, galvanické 
oddŊlovaļe, elektronika pro brzdy servopohonŢ, PLC. 

Provedení, montáž 

ř²dic² elektronika je namontov§na do ocelov®ho rozvadŊļe (rozmŊry: 600 x 600 x 210 mm). Zde 
je um²stŊno i PLC. Line§rn² XZ pozicion®r je namontov§n na venkovn² stŊnu kotle. K jezdci 
pozicion®ru je pŚichycen volnĨ konec trysky s hadicí pomoc² kardanov®ho z§vŊsu. 
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Figure 1: Schéma instalace trysky 
Figure 2: Průřez kotlem - umístění 

ofukovačů 
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Figure 3: Zapojení pro uvádění do provozu s jednotkou NI pro sběr dat a SW Labview 
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Řízení 

Pohyb XZ kŚ²ģov®ho line§rn²ho pozicion®ru je Ś²zen programovatelným automatem (PLC). 
V pamŊti PLC je uloģena trajektorie pohybu XZ pozicionéru ï aģ 500 bodŢ [xi, zi]. PLC je 
pŚipojeno k nadŚazen®mu syst®mu coģ je typicky Ś²dicí systém kotle.  
Voda do trysky je pouġtŊna z ventilu ovládaného z řS. PŚed otevŚen²m ventilu na povel z řS 
najede pozicionér do výchozí pozice [x0, z0]. Pot® mŢģe bĨt z řS povolen chod podle trasy 
uloģen® v PLC. V řS je k dispozici aktuální poloha [x, z] a proch§zen² trasy mŢģe bĨt kdykoliv 
pozastaveno ļi ukonļeno. 
Je moģn® zad§vat polohu [x, z] pozicion®ru i z řS, ruļnŊ nebo programovŊ. Nejprve se nastaví 
poģadovan§ poloha a pot® se poġle do PLC sign§l pro povolen² pŚesunu na tuto zadanou polohu. 

Záznam trasy 

Trasa vodn²ho paprsku je uloģena v PLC. Je vytvoŚena podle geometrick®ho modelu kotle. PŚed 
uveden²m zaŚ²zen² do provozu je potŚeba trasu ovŊŚit a pŚ²padnŊ upravit. 
 
Đpravu trasy je moģn® prov®st ruļn²m najet²m do poģadovan® pozice a zaps§n²m souŚadnic do 
pamŊti trasy. Takto postupovat dokud nejsou zapamatov§ny vġechny body prŢjezdu trasy. Tuto 
proceduru je moģn® prov®st pŚ²mo na PLC a nebo z nadŚazen®ho syst®mu: 

1. PLC: Je nutn® pŚej²t do kalibraļn²ho m·du a pomoc² kl§vesnice nastavit a uloģit 
poģadovanou pozici. 

2. NadŚazenĨ systém (zde popisov§no pro NI kompaktn² jednotku pro sbŊr dat a 
LABVIEW): Z nadŚazen®ho syst®mu jsou zad§ny poģadovan® souŚadnice a kdyģ je 
dosaģena ģ§dan§ poloha zap²ġe se do soubor. Soubor je nutn® pŚev®st do definovan®ho 
formátu - tabulka MS Excel - a pak je moģn® jej nahr§t do PLC. 

 

 

Figure 4: Obrazovky v LabView 


